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9. その他操作方法、設定

9-1. オフセットキャリブレーション

造形物がプレートに上手く定着しなかったり、造形物の仕上がりが汚い場合はノズルの高さが正常に
設定できていない可能性がございます。
下記手順にてオフセットキャリブレーションを実施してください。
※オフセットキャリブレーション時は左右ノズルに「Raise3D 純正プレミアム PLA フィラメント」を
ロードしておく必要がございます。

・タッチパネル右上の歯車マークをタッチし、設定画面内の「メンテナンス」の項目よりオフセット
　キャリブレーションを実施してください。
※オフセットキャリブレーションは 5ステップあります。4ステップ目までは必ず実施してください。

Raise3D E2 シリーズ
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9-2. 自動レベリング機能

②「水平調整」を選択します。

・フルモード
9×7の計 63 ポイントを測定し、プラットフォームのレベリングを行います。
大型の造形物や底面の仕上がりを重視する造形を行う場合はフルモードでのレベリングを推奨します。

・シンプルモード
3×3の計 9ポイントを測定し、プラットフォームのレベリングを行います。
フルモードを行う時間が無い場合や、簡易的なレベリングで問題無い場合はシンプルモードを行います。

①画面下部の「設定」を選択します。

Raise3D E2 シリーズ
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①水平調整画面右側の工具のマークを選択します。

②「Auto probe before each print」の左にあるチェックマークを外して完了です。

Raise3D E2 は初期設定で、造形開始時に造形サイズに合わせ自動レベリングを実施します。
小さいサイズの造形を複数回行う場合などは水平の影響は比較的少ないため、設定よりオフにしていた
だくことで造形時間の短縮に繋がります。

造形前のレベリング機能をオフにする

Raise3D E2 シリーズ
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Raise3D E2 は安全機構として、正面と上面のドアにセンサーが取り付けられております。
そのためドアの開閉を検知し、造形中にドアが空いた場合、造形を一時停止することが可能です。
PLA などの温度帯の低いフィラメントでは、上面ドアを開けて造形を行うことで造形物の仕上がりが
向上することがございます。
その際はドアセンサーの機能をオフにする必要がございます。

①タッチパネル右上の歯車のアイコンを選択します。

②「詳細設定」を選択します。

③「高度な設定」を選択します。

9-3. ドアセンサー

Raise3D E2 シリーズ
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④画面下部の「＞」を選択し、3ページ目に移動します。

⑤「ドアが開いたときに造形を一時停止する」の右を選択しオンオフを切り替えます。

　※水色の状態がオン、灰色の状態がオフになります。

Raise3D E2 シリーズ
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Raise3D E2 はフィラメントの有無を検知するセンサーが取り付けられております。
フィラメント切れの際に造形を自動的に停止することが可能です。
光の透過にて検知させるセンサーになるため、半透明や透明なフィラメントでは正常に検知できない
ことがございますので、フィラメントセンサーの機能をオフにする必要がございます。

①タッチパネル右上の歯車のアイコンを選択します。

②「詳細設定」を選択します。

③「高度な設定」を選択します。

9-4. フィラメントセンサー

Raise3D E2 シリーズ
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④「フィラメントセンサーをオンにしてください」という項目の右側を選択しオンオフを切り替えます。
　※水色の状態がオン、灰色の状態がオフになります。

Raise3D E2 シリーズ
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9-5. 省エネモード

①タッチパネル右上の歯車のアイコンを選択します。

②「詳細設定」を選択します。

③「高度な設定」を選択します。

Raise3D E2 では一定時間タッチパネルの操作が行われないとタッチパネルと庫内 LEDが消灯する機能が
実装されております。

Raise3D E2 シリーズ
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④2ページ目にある「省エネモード」を選択します。

⑤「省電力モードを有効にする」の右側にあるボタンでオンオフを切り替えます。
　※灰色はオフ、水色はオンになります。
　また、「省電力モードのタイムアウト」の数値を変更することで、消灯までの時間を変更できます。

Raise3D E2 シリーズ





日本３Dプリンター株式会社
〒104-0053

東京都中央区晴海 4丁目 7－4 CROSS DOCK HARUMI 1 階

ご購入、企業に関するお問い合わせ：03-3520-8928
機器不具合棟のサポートに関するお問い合わせ：03-3520-8660

受付時間 9:00 ～ 18:00( 土日祝除く )
メールアドレス :support@3dprinter.co.jp
ホームページ :https://raise3d.jp/


